Bei der ID-Serie der gip-GmbH handelt es sich um Druckiuft-Granulattrockner der nachsten Generation. Neben dem
grundsétzlichen Vorteil, dass bei diesem System auf Molekularsieb zur Aufbereitung der Trockenluft komplett verzichtet
werden kann, bietet die weiterentwickelte ID-Serie einen runden Trocknungsbehdlter aus Edelstahl, der ohne Einblasrohr
auskommt. Dies minimiert den Reinigungsaufwand bei Materialwechsel und eréffnet zudem weitere Moglichkeiten zur
Materialaufbereitung. Die zum Aufheizen und Trocknen bendfigte Luft wird von auBien entlang des Umfangs im unteren
Teil des Trocknungsbehdlters eingeleitet, wodurch sich ein effizienter und gleichmagiger Aufheizprozess ergibt. Die
kompakte Bauform und die Madglichkeit zur direkten Moniage des Geréts auf der Produktionsmaschine oder auf einem
fahrbaren Gestell macht die ID-Serie zu einem hervorragenden und oft verwendetem System zur Trocknung von
kleineren bis mittleren Materialdurchsatzen.

Vorteile:

Frei von Molekularsieb

3-Jahre Garantie auf Verarbeitung und Material

Wartungsfrei

Gleichbleibend konstante Trocknungsleistung auf Lebenszeit

Automatische Optimierung des Energieverbrauchs entsprechend Materialdurchsatz
Geringe Befriebskosten

Platzsparend durch schlankes Design - speziell fir Montage auf Maschine auch bei engsten Verhdltnissen
Innen- und AuBBenbehdilter aus hochwertigem Edelstahl

Simple Installation und Inbetriebnahme

Intuitive und selbsterkl@rende Bedienung Uber Touch-Anzeige

Sehr einfach zu reinigen
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Trocknungsbehdlter [Liter]
Energieversorgung [V / Hz] 1N 230 ,“ 50 ... 60
Installierte Leistung [w] 1000 1000 3300 3300 3300
Druckluftverbrauch [Nrm?/h) 3.0bi 7.5 3.5ps 14.5 4.0 bis 25.0 4.5 bis 39.0 5.0 bis 54.0
Druckluftversorgung [bar] 6bis 10
Druckluftqualitat Taupunkt: 3 bis 5°C tei 7bar / Restdlgehalt max. 0.1ppm
Trocknungstemperatur [°C) 20 bis 180 (hohere Temperaturen auf Anfrage)
Zuldssige Umgebungstemperatur [°C) +20 bk +60
Luldssige Umgebungsfeuchte [Frel F) 80 [ohne Kondensafion)
Hohe [Frma] 720 205 1095 1270 1420
Breite [mm] 375 445 510 580 4610
Tiefe [mm] 490 590 420 700 750
Gewicht [kal 29 38 50 69 85
TROCKNUNGSDATEN
Leit Temperatur Durchsatz [ka/h)
ihl rc] Schittgewicht 0.65kg/Liter; fir PET 0.8kg/Liter
D22 D44 ID77 ID120 ID170
MBS 2 80 72 14.3 250 32.0 55.2
ASA 3 80 48 9.5 16.7 26.0 36.8
CAB 2 75 7.2 14.3 250 32.0 552
cP 4 75 3.6 72 12.5 19.5 276
EVa 2 80 7.2 14.3 250 320 552
EVOH 5 120 2.9 5.7 10.0 15.6 22.1
LceP 4 150 3.6 7.2 12.5 19.5 27.6
P& 4 80 3.6 7.2 12.5 19.5 276
PBTP 3 140 48 2.5 16.7 26.0 358
PC 2 120 7.2 14.3 25.0 2.0 55.2
PE 2 85 7.2 143 25.0 9.0 552
PEEK 3 150 48 2.5 16.7 26.0 368
PET 4 180 4.4 B8 15.4 24.0 34.0
PET G ) 75 2.4 48 8.3 130 18.4
Pl 3 120 4.8 9.5 16.7 260 368 f{'
PMMA 3 80 48 9.5 16.7 26.0 36.8 10
POM 3 100 4.8 2.5 16.7 26.0 368 i
PP 3 90 48 9.5 16.7 26.0 36.8
PPS 2 150 72 143 25.0 3%.0 55.2
PS 2 80 72 14.3 25.0 32.0 55.2
PUR/TPU 3 %0 4.8 9.5 16.7 260 348
SAN 2 80 7.2 14.3 25.0 2.0 55.2
TPE 3 100 4.8 9.5 167 240 368
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